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Aluminium, Magneriuni und ihre Legierungen. 
Vorsitzender: Prof. I)r. Ci ii r t 1 c r , Berlin. 

Prof. Dr. Ci ii r t 1 e 1' , I3erlin: ,,Die Konslilulion der Alumi- 
niuntlegiarungen. - I>ipl.-lng. R 6 h r i g : ,,Technologic des 
Aluitainiums uiid seine Legierungen." 

l)r.-Ing. K. L. .\I e i fj 11 e r , Berlin: ,,Knelbare Aluminium- 
legierungeri." 

I)ie wichtigsten zu dieser Gruppe gehorenden Legierungen 
sind das I)ur;iluminium, Aludur, Lautal, Scleron, Aeron, (:on- 
structal I1 und VIII, Montegal und Aldrey. An der Legierung 
Duralumiri wird das Wesen der selbsttatigen Vergiitung be- 
schrieben und niiher auf die Pinderung der Harte, Festigkeit, 
Dehnung u n d  Forntlnderungsfahiglreit eingegangen, Das Sinlten 
tler I'orniBnder~ingsf~higlreit beim Altern hat zur Folge, dafi 
Forn~aridciungsarbeilcn ohne Uuerscliiiittsverminderung bei den 
hei Zirnnierteniperatur sich veredelnden Legierungen nioglichst 
bald iiach Clem Absrhreclten van der Veredelungsgliihtemperatur 
vorgenoniiiien werden miissen. An einer Schaulinie lrann man 
Art und Wcise des Fortschreitens der Veredlung erlautern, 
die dvn Anstieg dcr BrinellhHrle beim Altern bis zu zehn Tagen 
darstellt. Hesondere Eigentumlichkeiteri der Schaulinie sind: 
Fehlende Inkubationzeit, Streuungen in  den ersten Stunden 
der Alterung trotz gleicher Anfangs- und Endwerte der Proben 
sowie eigentiimliche, aber anscheinend gesetzinlrjige Schwan- 
kungen in den crsten Tagen der Alterung. 1)er wichtigste Unter- 
schied der magnesiumfrcien kupferhaltigen Legierungen, z. B. 
Lautal und Aeron, gegenubcr den magnesiumhaltigen vom Typ 
des Duralurnins ist die Notwendiglieit der kiinstlichen Alterung, 
d. h. des Alterns bei etwas erhiihtcr Temperatur (etwa 50 bis 
1600) gegeniiber den1 illtern bei gewohnlicher Teniperatur. 
An Hand \-on Kurven \vird der EinfluB der kunstlichen Alterung 
von 50 bis 2000 auf verschiedene mechanisch-technische und 
chemihche Eigenschaften des Lautals und Aerons gezeigt. Die 
Legierungen Montegal uiid Aldrey werden als Werkstoffe far  
elektrische Fernleitungen vernendet. Bei diescn Legierungen 
wird der EinfluB der Knltbearbeitung nnch dem Abschrecken 
und der darauffolgenden ltiinstlichen Alterung auf die Festig- 
keit, Ikhnung und elcktrische Leitflhigkeit auseinandergesetzt. 

Dr.-Ing. c' 1 a u s , Bei%ti: ,.AZuminiumgu~legierungen." 
Dr.-Tng. o r n a u f , Fradifurt a. 11. : ,,Siliciumhaltige 

Alurniniumlagierungen." 
Siliciuni hat sich als ein besonders wichtiger Legierungs- 

bildner des Aluniiniums, sowohl der vergiitbaren als auch der 
GuBIegierungen, gezeigt. Die besten technologkchen Daten 
liegen bei der eutektisrhcn Konzentration, die einen Silicium- 
gehalt von atwa 12,8?4 hat. Die Siliciuni-Aluminium-Legie- 
rungen erhalten ilire besondere Redeutung als wertvolles Kon- 
struktionsrnaterial durch eine Mctallveredlung, die kurz vor 
dern GieBeii durch Einlegicren yon Natrium in die Scbmelze 
erfolgt. Die eutektische, veredelte Legierung, Silumin genannt, 
kann ciurcti verschiedent? Siliciuinkonzentrationen nnd auch 
durch Zusatze anderer Mctalle verschieden beeinflufit werden. 
Die besten technologischen Werte weist jedoch Silumin auf, das 
auch in giefitechnischer Hinsicht ein ausgezeichnetes Material 
ftir SandguB, KokillenpB und SpritzguB darstellt. Die 
hochsiliciumhaltigen Legierungen geben auf Grund ihrer guten 
Warmeleitflihigkeit und ihres geringen Ausdehnungskoeffizien- 
ten einen vorziiglichen Kolbenbaustoff. 

Prof. M. v. S c h w a r z , Miinchen: Jeue  selbstalternde 
dlu~ini~m-Guptegierunge/b mit Itoher Elnsliailutsgrenze." 

Fur die Beurteilung und Beanspruchung der Baustoffe ist 
in ersker Linie die Elastizitltsgrenze wichtig; denn je hoher sic 
liegt, desto hoher konnen wir die Betriebsbeanspruchungen 
treiben, und auch die Dauer- oder Ermiidiingsfestigkeit nimmi 
mit Bteigender Elastizitatsgrenze zu. Durch das Duralumin 
und seine Nachfolger wurden hervorragende Leichtmetallbau- 
stofte aus knetbaren Legierungen geschaffen; doch bei den 
AluminiumguBlegierungeri waren bis vor kurzem noch kein? 

veredelbaren belcannt. I n  der neuesten Zeit sind zwei neuc 
Legierungen, Alneon und Neonaliurn, geschaffen worden; diese 
besitzen die Eigenschaft, sich nach den1 Gu6 von selbst zu ver- 
edeln. Alneon ist eine zink- und kupfrrhaltige Aluminium- 
legierung mit veredelnden ZusatLen auf Basis der bekannteIi 
deutschen Legierung und zeichnet sich gegeniiber dieser durch 
doppelt so hohe Brinellharte, sehr hochliegende Elastizitats-, 
Streck- und Bruchgrenze aus und hat die grofite Dauerfestigkeit 
aller Aluininiurngunlegieruugen. Alneon ist der gegebene Bau- 
stoff fur Gehause von hochbeanspruchten Verbrennungskraft- 
niotoren. Alneon wird auch ini sonstigen, insbesondere im 
Werkzeugniasrhinenbau Anwendung finden, wo rasch oder hin 
und her bewegte Teile Ieiclit und fest geniacht werden mussen. 
Alneon ist hier berufen, an Stelle von Grau- und StahlguB zu 
tretcn. Neorialium ist eine kupferhaltige Aluiiiiniunilegierung 
niit vercdelnden Zusltzen etwa auf Grundlage der amerika- 
nischen Legierung und zeichnet sich neben hoher Harte und 
Elastizititsgrcnze noch durch sorziigliche Warmfestigkeit aus, 
soda0 daraus die Zylinderkopfe ller hochbeanspruchten luft- 
gckilhlten Verbrennungskraftrnotoren liergestellt werden. Die 
niechanische Bearheitung dieser neuen Legierungsgruppen 
geht so vorziiglieh wie etwa bei Srhraubenmessing vor sich, 
denn der Span geht spritzig ab. An Hand von zahlreichen 
Lichtbildern werden die Festigkeitseigenschaften dieser neuen 
Leichtlegierungen niit denen der bisher ublichen verglichen 
und Anwcndungsbeispiele gezeigt. 

1)ipl.-Ing. B e i e 1 s t c i n  , Frankfurt a. M.: ,,Blektron- 
metirllegierun,~an u.nd ihre Eigenschnften." 

Vortr. hebt die Haltbarkeit des Elektronmetalls hervor, ins- 
besondere seine groBe ~'iderstaiidsflhiRkeit gegen SHure- 
angriffe. Heines Elektronmetall i s t  gegen Chlor empfindlich. 
nicht aber gegen Atniosphiirilien. Das Elektronmetall iiber- 
zieht sich niit einer diinnen Oxydschicht, die sich aber nicht 
wie Rost weiter durchfrifit. Es treten auch keine interkristal- 
linen Korrosionserscheinungen auf. IIingegen ist Elektron- 
nietall unter der dauernden Einwirkung von Palzlosungen nicht 
haltbar, es ist daher auch niclit etwa als Kochgeschirr 
verwendbar. Einwandfrei hat es sich gegenuber StraBen- 
schniutz bewihrt, soda6 Rader aus Elektronnietall hergestellt 
werden. Es laufen in Berlin Autoomnibusse mit Radern aus 
Elektronnietall, deren Gewicht nur 1 2  kg betrlgt, sodaB eine 
Gewichtsersparnis von 250 ks eintrat. Es wurden bisher von 
diesen Rldern anstandslos 110 000 kin durchlaufen. Ebenso 
wurde Elektronmeiall in1 Autoniobilbau verwendet. Auch gegen 
Seeluft ist Elektronmetall nur uin ein geringes enipfindlicher 
als Aluminium. Auch der Motor des Blugzeuges, mit welchem 
d e P i n e d o seinen GroDflug xuriicklegte, war zum groaten 
Teil aus Elektronnietall konstruiert, weil sich dieses Metall 
gegeniiber Benzin besser bewahrt als Aluminium. Elektron- 
metal1 ist gegen konzentrierte Alkalien und gegen FluDsaure 
sehr widerstandsfahig; es laat sich leicht bohren, drehen, frasen. 
Fcrner hat man vcrsucht, Grubenwagen fur Uraunkohlen aus 
Elektroninetall herzustelIen. Die anierikanischen Automobil- 
fabrikanten haben teilweise durrh Anwendung dcs deutschen 
Werkstoffes den Sieg uber die deutsche Indtlstrie erzielt. 

Dr.-lng. ~ W. S c h m i d t , Bitterfeld: ,.E'rzeugung, Giepen, 
I'ressen, Wnlzen und Rmrbeiiz~ttg von Mngnesium und seineit 
Legierungen." 

Das Magnesiumrnetall wild in Deutschland eIektrolytiscl1 
dargestellt. Es war schwierig, das Problem tler Raffination zu 
losen. Sie erfolgt dadurch, da6 man tleni Regulus eine Salz- 
mischung von Oxyden und Fluoriden zusetzt, die technisch 
unter dem Nanien Elrasal bekannt ist. Da tier Metallregulus 
meist beim Echmelzen schon von selbst alle in  ihm noch ent- 
haltenen Salze abstoBt, so ist es zunachst nur notwendig, die- 
Oberflacche mit dein Raffiniersalz zu bedecken. Reim Giefien von 
Magnesium war die Gewinnung eines Formsandes das Haupt- 
problem, denn Magnesium rragiert bei hoherer Teniperatur 
explosionsartig mit H20. Die Losung lvurde gefunden, indeni 
man dein Sand etwa 5% Schwefel und K %  Borsaure zusetzt. 
Es bilden sich SO, und Borsauredampf, die geuiigen, um die 
Reruhrung des flussigen Magnesiurns mit Wasser zu verhindern. 
Die Giefitechnik des Magnesium ist. in der Fiihrung des 
Mefalls beini Eingulj von der beini Aluminium iiblichen etwas 
abweichend. Reim AusgieBen des fliissigen 'Metalls wird 
Schwefel verstaubt; es bildet sich auf dem fliefienden Metall 
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eine Haut, die weitere Oxqdationen verhindert. Irgendeine 
Verunreinigung kann durch dieses Verfahren nicht entstehen, 
da es Legierungen zwischen Magnesium und Schwefel nicht 
gibt und eine direkte Bildung von MgS nicht stattfindet. 
Das Schmelzen wird in eisernen GefaRen vorgenommen, da es 
ebenfalls lteine Magnesium-Eisen-Legierungen gibt. 

R e i h e  5. 
Dr.-Ing. E. H. S c h u 1 x , Dortmund: ,,GrundZagen der 

metallographischen I'riifung." 
Metallographie bedeutet bei wijrtlicher Ubertragung die 

Lehre von Metallen, also d i e  gesamte Metallkunde; im ge- 
brauchlichen engeren Sinne faRt man die Metallographie als 
die Gefiigeuntersuchung der Metalle und Legierungen auf. 
Die erfolgreiche Benutzung der Gefiigeuntersuchung zur Werk- 
stofforschung und U'erkstoffpriifung bedingt aber, wie grund- 
satzlich hervorgehoben werden muR, umfassende Kenntnisse ir i  
der gesaniten Metallkunde, der physikalischen Chemie der 
Metalle ; das Mikroskop alleiri geniigt nicht, um Metallographie 
zu treiben. Und weiterhin konnen aus der Gefiigeuntersuchung 
metallischer Werkstoffe teclinisch brauchbare Schliisse IIUY 
dann gezogen werderi, wenn der Untersuchende auch vertrau t 
ist rnit den praktisrhen Verfahren der Metallgewinnung untl 
der Metallverarbeitung, mit ihren unvermeidlichen besonderen 
Zufalligkeiten und Zwangslaufigkeiten. Er muR weiterhin aucli 
iiber Erfalirungen gerade in der Deutung der Gefuge verfugen. 
Die grundlegende Miiglichkeit fur die Ausfuhrung von Gefuge- 
untersuchungen iiberhaupt gibt die 'ratsache, dai3 unsere Me- 
talle und Legiwungen aus Kristallen aufgebaut sind, die meist 
mikroskopisch klein sind und die in  Schliffen durch besondere 
Atzverfahien sichtbar gemacht werden konnen. Dieser Kristall- 
aufbau ist beeinflufibar eiiimal durch Anderungen in der 
chemischen Zusammensetzung der Legierungen, zum anderen 
durch Warmebehandlung und Reckbehandlung (Schmieden, 
Pressen usw.). Diese Behandlurigen aber ergeben andererseits 
auch mehr oder weniger Anderungen der physikalischen und 
chemischen Eigenschaften der Legierungen, die somit mi t 
dem Gefugeaufbau in Zusammenhang treten. Die Beein- 
flussung des Gefuges und damit der mechanischen Eigen- 
schaften durch Warmebehandlung tritt bereits beim GieBen 
der Metalle ein; hier sind allerdings der willkurlichen Be- 
einflussung durch pralitische Erfordernisse Schranken auferlegt. 
Eine nachtragliche Warmebehandlung nach dern Erstarren und 
Abkuhlen ist fur Stahl von ganz erheblicher Bedeutung, da die 
Fahigkeit des Elementes Eisen, in verschiedenen Modifikationen 
aufzutreten, und sein Verhalten Zuni Kohlenstoff ganz eigen- 
artige Koniplikationen ergibt, deren Feststellung gerade durch 
die nachtragliche Gefiigeuntersuchung wenigstens in  einer fur 
den technisch-praktischen Gebrauch genugenden Weise m6g- 
lich ist. Beini Erstarren des Stahles aus dem SchmelzfluR 
treten besondere Storungen auf, die Seigerungen, ortliche An- 
sammlungen der ini Stahl immer vorhandenen Elemente 
Kohlenstoff, Phosphor und Schwefel. Sie sind metallographiscli 
meist leicht nachweisbar, und sie mussen in  vielen Fallen bei 
starker Ausbildung ids schadlich angesprochen werden. An- 
dererseits verfiihrt die leichte Nachweisbarkeit der Seigerungen 
und die Tatsache, dall sie als naturgegeben stets - wenn auch 
in verschicdeneni Grade - vorhanden sind, nicht selten dam, 
ihnen die Schuld am Zubruchgehen von Bauteilen und Werk- 
zeugen zuzuschieben, wo sie nach Art der Ausbildung und 
Beanspruchung zweifellos ganz harnilos sirid und wo ganz 
andere Umstande den Bruch verursacht haben. Fs sind ins- 
besondere Falle von Uberbeanspruchungen und von Bruchen 
infolge unkontrollierbarer Dauerbeanspruchung, wo die wirk- 
liche Bruchursache leicht iibersehen wird und unschuldige 
Seigerungcn oder kleine Schlackeneinschliisse zu Unrecht ver- 
antwortlich gemacht werden. Sehr wesentlich ist daher, dai3 
neue Atzverfahren es auch ermoglichen, Oberbeanspruchungen 
durch Gefiigeuntersuchungen nachtraglich festzustellen. Un- 
ersetzlich sind die Dienste, die die Metallographie bei der 
Untersuchung insbesondere der wichtigen Harte- und Vergute- 
behandlung des Stahles leistet. Gerade hier aber ist die genaue 
Kenntnis der physikalisch-cliemischen Grundlagen, wie sie 
grundsltzlich irn 'Zustandsdiagramui der Eisen-Kohlenstoff- 
Legierungen uns entqegentreten, unerlaBlich, ebenso wie die 
Erfahrung iiber die Abhangigkeit der Hartung von den prak- 
tischen Verhaltnisseo, insbesondere von den Abmessungen des 

zu hartenden Stiickes. Wenn so die Metallographie uns heute 
in der Stoffkunde und Priifung des Stahles ein unentbehrliches 
Hilfsmittel geworden ist, so mu13 schlieRlich doch auch betont 
werden, daB den mit ihr zu erreichenden Erkenntnissen dtlrch- 
aus Grenzen gesetzt sind. Es gibt immer noch innere Vorgknge 
bei der Verarbeitung und Beanspruchung des Stahles, die ia 
ihren Auswirkungen uns zwar bekannt sind, denen wir auch, 
soweit sie schadlich sind, bereits durch praktische Maonahmen 
entgegenwirken konnen, deren Klarung durch Gefugeunter- 
suchungen aber noch keineswegs Zuni Ziele gefiihrt hat, viel- 
leicht auch nicht wird fiihren kounen; es  sei nur hingewiesen 
auf die Erscheinung des Alterns des kaltgereckten weichen 
Flufhtahles. Hier tritt in  manchen Fallen vielleicht an die 
Stelle der normalen Gefugeuntersuchung die rioch weiter ih 
den Feinbau eindringende Rontgenuntersuchung, vor deren 
Uberschatzung fur praktische Zwecke man sich aber hiiten mu8. 

Dr.-Ing. H. H a ui b o r n : ,,Die Anwendung der Metallo- 
gruphie zur Giitesteigerung der  Erzeugung." 

Eine der fur den Erzeuger unangenehmsten Folge- 
erscheinungen der Kristallisationsvorgange bei der Erstarrung 
des geschmolzenen Stahles ist die Blockseigerung. Die genaue 
Kenntnis ihrer GroDenordnung fiir die innerhalb eines Werkes 
gebrauchlichen Blockgrofien und -formen ist Vorbedingung 
fur die richtige Auswahl und Verwendung des Stahles, fur die 
Erzielung der erforderlichen Gleichartigkeit der Erzeugnisse 
und fur die Vermeidung unnotigen Ausfalls. Umfang unri 
GroRe der Seigerung werden an je einem unberuhigt und 
beruhigt erstarrten 5-t-GuRblock und a n  einem 3,4-t-PreBstahl- 
block gezeigt. Die Blockseigerung hat Unterschiede in den 
Festigkeitseigenschaften des Stahles zur Folge. Sie erscheinen 
ziemlich groB als Unterschiede innerhalb eines Querschniftes. 
Diese Verhaltnisse werden an Beispielen dargelegt. Es werden 
die moglichen groi3ten Unterschiede und die praktisch in Frage 
kommenden Unterschiede gezeigt, und es wird dabei auf die 
richtigo $rt der Priifung der Gebrauchseigenschaften des 
Stahles hingewiesen. Transkristallisation und Randblasenbildung 
sind weitere Eigentumlichkeiten des Stahles, die zu fehlerhaften 
Erzeugnissen fiihren konnen. 1 h r  Auftreten und ihre Wir- 
kungsweise werden besprochen. Als Beispiel fur das Auftreten 
solcher Fehler sind insbesondere Schienen gewahlt worden, nnd 
es wird dargelegt, wie bei der Erzeugung des Schienenstahles 
und beirn Schienenwalzen auf die Beseitigung oder Ab- 
schwachung der gekennzeichneten Mange1 hingearbeitet werden 
kann. Es ergibt sich dabei die Abhangigkeit der Eigenschaften 
von der Behandlung des Stahles. Sie kennzeichnet sich auch 
in  der Beziehung zwischen Gefiigeausbildung und Festigkeits- 
eigenschaften der Schienen, wobei auch der Abnutzungswider- 
stand berucksichtigt wird. Ein Beispiel ahnlicher Art ergibt 
sich aus den Beziehungen zwischen der richtigen Walz- 
temperatur, feiuen Gefugeausbildung, hohen Streckgrenze und 
Kerbzahigkeit des Baustahles St 37, wobei auf die irrtumliche 
Auffassung in Verbraucherkreisen hinsichtlich der Wirkung 
niedriger Walztemperaturen hingewiesen wird. Als letztes Bei- 
spiel der Abhangigkeit der Eigenschaften des Stahles von seiner 
Vorbehandlung wird die richtige und falsche Behandlung von 
Blechen und Bandeisen zu Tiefziehzwecken gezeigt. Der in 
den Kreisen der Weiterverarbeiter immer noch haufige Fehler 
der kritischen Gluhung nach kritischer Verformung oder der 
kritischen Verformung im kritischen Temperaturbereich erzeugt 
Grobkorn im Gefiige, das die tiefgezogenen Stucke infolge 
rauher Oberflache oder auch durch RiDbildung unbrauchbar 
niacht. Die fehlerhafte Beschaffenheit des Werkstoffes W t  
sich schon an der rauhen Oberflache der Aufziehprobe nach 
E r i r h s e n feststellen. 

R e i h e  6. 
Physikalische, chemisehe und teehnolegisehe Priifung des Eisens. 

Dr. phil. F. S t a b 1 e i n , Essen: ,,Die physikalischen 
Prufungen von Eisen und Sfahl." 

Dr. phil. E. S c h i f f e r , Essen: ,,Dip chemisehe Prufung 
des  Eisens und seiner Legierungen." 

Die Eisenhiittenchemie befafit sich mit der Bestimmung 
der wesentlichen aus den Rohstoffen stammenden Bestandteile 
des Eisens sowie mit den absichtlich zulegierten. Bei diesen 
Bestimmungen ist stes auf die Anwesenheit groBer Mengen 
Eisen Riicksicht zu nehmen. Sie werden fast durchweg aus 
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besonderer Einwage fur jede 13estiniinurig ausgefiihrt, was die 
reiheiiweise Er1t:digung von Mafianalyscn erleichtert. Durch 
Vermeidung der Trennung von Eisen wid durch die Ver- 
wendung der MaBanalyse haben sich fur eine Reihe von 
13estandteilen Scltnellverl'ahren entwickelt, rnit denen sich auf 
empirischer Grundlage ebenfalls genaue Ergebnisse erzielen 
lassen. Derartige Verfahren sind zur Uberwachung der 
Schmt?lzungen in den Erzeugerbetrieben nicht mehr zu ent- 
behren. Fur die Eewertung der Rohstoffe und zur Erzielung 
von Werkstoffen bestininiter chemischer Zusammensetzung und 
bestinimter Eigenschaften ist deshalb die chetnische Prufunq 
von hochster Redeutung. Bei dcr Reurteilung von Analyseu- 
zahlen sind die Fehlergrmzen zu beriicksichtigen, die durch die 
Arbeitsverfahren bedingt sind. Analysenunterschiede zwischeii 
Werkstoffbcziehern und -erzeugern finden am haufigsten durch 
die Verschieden:irtigkeit der Probeentnahme ihre Erklirung. 
Die richtige Entnahnie von Proben, die der durchschnittlichen 
Zusaniniensetzung des Werlrstoffes entsprechen, ist deswegen 
schwivrig, weil die Einzelbestandteile iiii Werlrstoff ungleich- 
mafiig verleilt sind. Eine Hauptursache hierfiir bildet die 
Seigerung. In erster Linie seigcrn Kohlenstoff, Phosphor unt l  
Schwefel, und zwar um so niehr, je hoher tier Gehalt dcs 
Werkstoffes an ihnen ist. Die Ungleichmafiigkeiten bei Gufi- 
blocken sind auf die natkrlichen Vorgange bei der Erstarrung 
zuruckzufuhren und konnen deshalb nicht verniieden werden. 
Cienauen AufschluB uber die Verteilung kann man nur durcli 
Entnahme und Analysierung von Probespanen aus planniiifiig 
iiber die Schnittflache eiiies durchsagten Blockes angeordneteri 
Rohrl8chem erhdten. 1)ie Ergebnisse einer solchen Unter- 
suchung werden im einzelnen erortert; die Beobachtung ge- 
atzter Querschnittsschliffe zeigt am besten die Verteilung der 
Bestandteile im Profil. Die Probeentnahme von allen Walz- 
erzeupissen darf tticht durch Anbohrung von aufien, sondern mu13 
durch Hobeln iiber den ganzen Querschnitt erfolgen, wenn die 
Analysenergebnisse der Durchschnittszusammensetzung ent- 
sprechen sollen. Weitere [Jrsachen filr Ungleichartigkeiten ii? 
der chemisrhen Zusarnmensetzung, besonders im Kohlenstoff- 
gehalt. sind in falscher Rehandlung des Stahls vor der Be- 
arbeitung zu suchen. Uberhitzen und Verbrennen fuhren Ent- 
kohlurig herbei. Die beahsichtigte Entkohlung bei schmied- 
barern Guf3 kann unvollstandig durchgefuhrt sein. Auch die 
Aufnahnie von Kohlenstoff, z. R. bei der Einsatzhartung, sowie 
die Zementatioii mit pasforniigen Pohlungsmitteln konnen En- 
gleichiiiaisigkeiteri herbeifiihren. Ahnlich ist der Stickstoff und 
das Aluniiniuni bei nitritden und aluminierten Gegenstanden 
ungleich verteilt. Auch dwch die Probeeritnahme selbst konnen 
Ungleichmafiigkeiten hervorgerufen werden, die die Analysen- 
ergebnisse beein flussen. So ist beim Einwiegen von grauem 
Koheiscn oder ( i  tifieisenspanen stets die Einmischung zu be- 
rucksirhtigen, die sie infolge ihres Grnphitgehaltes erlittcn 
haben konriet?. Die Vermeidung von 01, Staub und anderen 
kohlenstoffhaltigen Verunreinigungen ist ebenfalls bei der 
Probeentnahnie zu beachten. Nicht alle niechanischen Eigen- 
schaften stehen in gleicher Abhangigkeit von der cheinischen 
Zusammenselzurig. Bei der Festiglteit z. H. spielt die Vor- 
bearbeitung und Warmbehandlung die grogere Rolle. Es gibt 
genug Werkstoffe von gleicher Analyse und verschiedenen 
Eigenschaften. Die rheniische Analyse darf deshalb nur in 
Verbindung nt it den iibrigen in Frage kommcnden Einfliissen 
zur I3eurteilung des Werkstoffes herangezogen werden. 

Dr.-Ing. E. 8 i e b e 1 , Dusseldorf: ,,Priifung dsr Warm- 
und Knltformhrtrhf.it." - Dr.-Ing. F. R a p a t z , Dusseldorf: 
,.Bearbeitbnrkeit mit schnc-idenden, Werkeeugen und d ie  Priifung 
drr  Wwkzeqp . ' '  

Deutsche Glastechnische Gesellschaft. 
Berlin, 10. his 11. November 1927. 

Vorsitzender : IXrelrtor Dr. V o p e 1 i u s. 
Aus dem R e r i c h t e  t l e s  V o r s t a n d e s  i i b e r  d a s  

.5. G e s c h a f t s j a h r  1926i27, den Dr.-Ing. 11. M a u r a c h ,  
Frankfurt a. 31.. erstattele, ist zu entnehmen, dai3 die ZII- 
samrnenarbeit von Wissenschaft und Unternehmertum in der 
deutschen Glasindustrie erfreuliche Fortschritte gemacht hat. 
Von den Mitteln, die der  deutschen Glasindustrie beim Wett- 
bewerb auf dem Weltmarkt dazu dienen sollen, den Vorsprung 

anderer (lurch Qualitiit wieder einzuholen, sind die Auswahl 
reinster Rohniaterialieii, Priifung des Fertigprodukts und Ver- 
wendung eigener Herstellungsverfahren, welche allen Anforde- 
rungen des Gebrauchs und Verbrauchs bei der Verarbeitung des 
GIases geniigen, zu nennen. Gerade der deutschen Glasindustrie 
ist die Moglichkeit gegeben, aus reinsten Rohstoffen, welche ihr 
in ausgezeichneten inlandischen Bodensrhatzen und durch eine 
erstklassigc cheniische Industrie zur Verfugung gestellt werden, 
qualitative Spitzenleistungen hervorzubringen. Die Pruf- 
methoden fiir Glas sind in der Entwicklung begriffen. Es hat 
sich dabei gezeigt, daf3 das ausgedehnte Arbeitsfeld nicht nur 
chemischer, sondern weit niehr physikalisch-mechanischer 
Natur ist. Die Fabrikntion uird oft init Einrichtungen und 
Maschinen ausllndischen Ursprunqs vollzogen. Es ist anzu- 
streben, die Msung der komniendeti Aufgaben unseren 
deutschen Ingeniewen zu iiberlassen. Wir stehen bereits am 
Anfang eines neuen Zeitraums dicser technischen Selbstandig- 
keit, indem ein deutscher Spiegelglasfabrikant, B i c h e r o u x . 
rnit einem Verfahren vor kurzeni hervorgetreten ist. 

Wer heute die Glashiitten durchstreift, wird ohne weiteies 
eine iiheraus geringe Mitarbeit - vielfach iiberhaupt keine - 
von wissensrhaftlich korgebildeten Cheniikcrn, Physikern und 
Ingeniewen feststellen. Es geniigt nicht, dafi die Einrichtungen 
der Glashiitten der technischen Entwicklung angepal3t werden. 
deni 1Jnternehmertum erwachst auch die Pflicht, fur die wissen- 
schaftliche Ausbildung unseres Nachwuchses Sorge zu trageii. 

Es wird dann die Frage des Hochschulunterrichts fur 
Glastechnik erijrtert urid auf das Kaiser-Wilhelm-Institut fur 
Silicatforschung und seine Arbeilen hingewiesen. Besonders 
eingehend wurde der Beginn der Schmelzung der Geinenqe 
studiert. Die analytische Abteilung befafite sich mit der Aus- 
arbeitung von Methoden zur exakten FeO-Bestimmung in 
Qllsern, auch rnit der Bestiinniung des Sulfidions int Glase, ini 
Zusamnienhang mit einer grofier angelegten Arbeit iiber den 
farbenden Einflufi desselben. Das Institut ist an dem Pro- 
blem der Farbglaser in mannigfacher Wcise beteiligt. So 
wurde die Anwendbarlreit optischer Methoden der MQSSUIIJ: 
der Depolarisationswirkungen an kolloiddisperseii Systenien 
studiert, worunter neben den Sulfidglasern auch die Rubine 
und viele andere Farbglaser fallen. Die Metlioden erwieseii 
sich auch mit Erfolg anwendbar auf Trubglaser. Die Probleme 
der Konstitution der Glaser wurden volt mehreren Seiten in 
Angriff genomnien. Ini Zusainntenhang daniit standen inter- 
essante Untersuchungen iiber die ultrarote Absorption der 
Silicate. Die praktisclie Verwendbarkeit der Wannensteine 
aus Mullit wurde in Genieinschaft niit Mitgliedshiitten der 
D.G.G. naher untersucht und fuhrte zu Vorschllgen zur Ver- 
besserung des Materials. Die groBen Schwieriqkeiten, \\elche 
die Verfliichtigung in1 System QiO2-Al2O3 verursacht. werdeti 
langsani uberwunden. Die Bestininiung esakter Werle fiir 
die Bildungswarme des Mullits befindet sich in Ausarbeitung. 

In  Wiirdigung der Verdienstc von Otto S c h o t I uni ( l ie 
Fordrrung von Glastechnik und Glasforschung hat sirh die 
Carl - Z e i I3 - Stiftung zu Jena entschlossen, eine goldene 
Denkmiinze zu stiften, welche die ~ezeichnuiig ,,Ot to -Schot t .  
Dcnktniinze der Deutschen Glastechnisrhen (iesellschaft" tragl. 
Sic sol1 kiinftighin erstmalig in der Mitgliederversaiiiinluit~ ini 
*Jahre 1929 durch einen in der Stiflungsurkunde nlher  ver- 
zeichneten standigen Verleihungs-AusschuB an solche Pcrson- 
lichkeiten verliehen werden, welche sich durch wissenschaft- 
liche oder praktische Leistungen auf dem Gebiete der G1as- 
technik und Glasforschung ausgezeichnet haben. 

Geh -Rat Prof. Dr. F. R i n n e , Leipzig: .,Uber Sprriinungc- 
Prscheinungen am Glase." 

Urn das Wesen der Spannungen zu ketinzeichnen, unter- 
qcheidet Vortr. primare und sekundare Spannunpen. Pdrnlrr 
Spannungen sind Konstitutionsspannungen. Zur Erkllrung be- 
ginnt Vortr. rnit dem Bau der Atome. Urn einen positiv ge- 
ladenen Kern bewegen sich zwangsliiufig die Elektronen, dfes 
i s t  schon ein Spannungszustand primiirer Art. Die Molektile 
sind unter den1 Zwang von elektrisch anziehenden und ab- 
stoaenden Kraften aus Atomen zusamniengesetzt, dies ist aurh 
ein Spannunqszusland, ebenso finden wfr diesen bei den 
Aggregaten, die aus Molekiilen und Atonien sich zusanimen- 
setzen. Bei Gasen sind diese zwischenatomistischen Span- 
nungen allerdings sehr gering, wahrend beim flussirren Zu- 




